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成都共同制管有限公司 

不锈钢管道及配件生产基地技改升级项目竣工环境保护验收 

其他需要说明的事项 

 

根据《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，“其他需要说明的事项”中应如实记

载的内容包括环境保护设施设计、施工和验收过程简况，环境影响报告表及其审批部门

审批决定中提出的，除环境保护设施外的其他环境保护措施的落实情况，以及整改工作

情况等，现将其他需要说明的事项介绍如下： 

一、项目基本情况介绍 

因市场变动，不锈钢管竞争加剧、利润下降，为保证企业的转型升级，更能适应

新的市场动向，本次改造对现有厂房进行技改升级，拆除现有 20 条不锈钢制管线和相

应设备，保留现有 11 条不锈钢制管线（因改建后不锈钢管管径变小，建设单位承诺本

项目改建后只进行 1500t 不锈钢管制造）和相应设备，保留现有 3 条外覆塑生产线。 

本次新增配套 16 条不同型号的钢塑复合管生产线，3 条支吊架 C 型槽钢生产线，4

条支吊架配件生产线以及 1 条内搪瓷管件生产线。 

改建后全厂配置 16 条新增钢塑复合管生产线+3 条（原有的外覆塑生产线）不同型

号的钢塑复合管生产线，3 条支吊架 C 型槽钢生产线，4 条支吊架配件生产线，1 条内

搪瓷管件生产线，11 条不锈钢管生产线。 

改建后全厂产品方案调整为钢塑复合管 17000 吨，内搪瓷管件 1000 吨，支吊架 C

型槽钢 11000 吨，支吊架配件 1460 吨。 

本项目于 2022年 5月开工，2022年 11月 22 日竣工，并进行竣工公示。2022年 11

月 23 日至 2022 年 11 月 27 日进行环保设施调试公示。2022 年 11 月，受成都共同制管

有限公司的委托，四川省国环环境工程咨询有限公司承担该项目的竣工环境保护验收调

查任务。 

本次环境保护验收的范围如下： 

项目主体工程：项目主体工程、辅助工程、仓储工程、公用工程及其配套的环保工

程。 

根据现场勘查，喷漆工序取消，喷漆生产线不在本次验收范围内，食堂等公辅设



施均依托现有工程，若之后企业重新建设喷漆生产线，则另行验收。 

二、环保设施设计、施工和验收过程简况 

1、设计简况 

（一）废水 

本项目车间洗手废水先经油水分离器处理，食堂废水先经现有厂区食堂隔油池处理，

软水站浓水，上述废水经处理后同其他生活废水一起经厂区内现有预处理池（总有效容

积 54m）处理后排入市政污水管网，进入青白江区污水处理厂处理后排入长流河。 

（二）废气 

1、1车间废气治理措施 

①搪瓷生产工艺废气 

本项目搪瓷生产工艺使用喷砂机对法兰进行打磨。喷砂和打磨粉尘出风口设置风管

收集废气，上方设置集气罩收集可能逸散的粉尘。打磨机上方废气通过管道收集至 1车

间南侧脉冲布袋除尘器+16.5米排气筒（DA004）排放。 

②搪瓷工艺烧结废气 

本项目搪瓷烧结过程中会产生氟化物，废气通过管道收集至 1车间东侧两级碱喷淋

+两级活性炭+16.5米排气筒（DA005）排放。 

③手工喷塑房工艺废气 

本项目设置一个手工喷塑房，该房间相对密闭，设置塑粉滤筒回收装置和 VOCs废

气排风管。VOCs 废气通过喷塑房上方的两个排风管收集，废气通过管道收集至 1 车间

东侧两级碱喷淋+两级活性炭+16.5米排气筒（DA005）排放。 

④钢塑复合管外覆塑、热合（即电磁感应复合工序）、注塑废气 

VOCs 废气的上方均设置集气罩，废气通过管道收集至 1 车间东侧两级碱喷淋+两

级活性炭+16.5米排气筒（DA005）排放。 

2、2车间治理措施 

①钢塑复合管生产工艺废气 

钢塑复合管喷砂工艺喷砂房位于 2 车间西侧，设置一个喷砂房废气通过布袋除尘+

水幕除尘+20m排气筒 DA001排放。 

②钢塑复合管生产工艺废气 



钢塑复合管生产工艺法兰焊接工艺位于 2车间西北侧，利用喷砂房的废气收集装置

+布袋除尘器+水幕除尘+20m排气筒（DA001）排放。 

③钢塑复合管生产工艺喷塑废气 

环氧树脂粉尘喷涂过程会产生粉尘和 VOCs，喷塑区进管口和出管区域上部均设置

伞形集气罩废气收集装置，粉尘通过小型脉冲除尘回收装置回收塑粉（塑粉重新用于生

产），粉尘废气经过风管和管道除锈废气一起通过风管连接至水幕除尘+20m 排气筒

（DA001）排放。VOCs废气和一台热合机废气合并后通过风管通过喷淋塔+两级活性炭

+16.5m排气筒 DA006 排放。 

④内衬塑、外覆塑不合格品塑料破碎废气 

塑料破碎机废气在车间无组织排放。 

⑤钢塑复合管外覆塑、内衬塑挤出废气 

2 车间布置挤出机和外覆塑生产线，每台设备上均安装了 VOCs 废气收集集气罩，

废气通过管道收集至喷淋塔+两级活性炭+16.5 米排气筒 DA003排放。 

3、3车间废气治理措施 

①支吊架及配件生产中的焊接烟尘 

在每个焊接机器人房间中顶部设置伞形集气罩+排风管道，焊接烟尘通过上方伞形

集气罩+排风管道进行收集，废气通过脉冲布袋除尘器+16.5米排气筒 DA007排放。 

（3）噪声： 

①选用了符合国家标准的低噪声设备，定期进行设备检修，保证设备的正常运行，

降低故障性噪声排放。 

②优化了设备布局，各生产设备均布置在车间内，利用厂房进行隔声；合理布置

厂区平面，有效利用距离衰减，实现厂界噪声达标排放。 

③各产噪设备底部采取基础减振措施，减少了噪声源强值。 

④生产时尽量关闭车间门进行生产，减少了噪声对外部环境的影响，生产合理安

排生产时间，严格落实夜间不进行生产。 

⑤对环保设施风机加装隔声罩，减少了对周围环境的影响。 

（4）固体废弃物： 

本项目产生的一般固废交由成都市新津县谊云废旧回收有限公司处置，餐厨垃圾

（含废油脂）交由四川健骑士生物科技有限公司处理，污泥和生活垃圾交由环卫处置； 



危险废物废油、含油手套棉纱、废油桶、废活性炭、干式过滤器、废釉料暂存于

危废暂存间，定期交由江油诺客环保科技有限公司转运和处置。废金属杂质经滴漏后，

废切削液暂存于危废暂存间，定期交由江油诺客环保科技有限公司转运和处置。 

2、施工简况 

建设单位已将环境保护设施纳入了初步设计，环境保护设施的建设进度和资金均得

到了保证，项目建设过程中实施了环境影响报告表及其审批决定中提出的环境保护对策

措施。 

3、验收过程简况介绍 

受成都共同制管有限公司委托，四川省国环环境工程咨询有限公司（检验检测机构

资质认定证书编号：172312050503）开展其竣工环保验收工作。 

根据国家相关法律法规要求，四川省国环环境工程咨询有限公司于 2022年 12月 13

日~2022年 12月 14日进行了现场监测及调查，验收监测期间，项目正常对外开放营运，

满足工况要求。2022年 12月完成验收报告表编写工作，2022年 12月 30日，成都共同

制管有限公司组织了专家，形成了项目验收组，验收组对该项目配套建设的废水、废气、

噪声、固废污染防治设施建设、运行及各项环保措施的落实情况进行了现场勘查、调查，

在资料查阅和听取验收监测报告编制单位的汇报基础上，经过认真讨论，形成验收意见。

验收意见结论如下： 

成都共同制管有限公司不锈钢管材生产线技改升级项目环保审查、审批手续完备，

配套的污染防治设施及措施基本按环评要求建成和落实，所测污染物达标排放，通过竣

工环境保护验收。 

4、公众意见及处理情况 

根据调查，项目设计、施工期间未收到过公众反馈意见或投诉。 

三、其他环境保护措施的落实情况 

1、制度措施落实情况 

（1）环保组织机构及规章制度 

为全面搞好环境保护工作，根据环保法律、法规、制度要求，结合本项目的管理特

点，进一步明确职能部门、从业人员应履行的环保职责。 

本项目设立了专职人员负责环境管理和档案管理工作，将环保工作纳入日常工作当



中，对环保设施建立了定期检查、维护制度，保证环保设施正常运转。验收监测期间各

环保设施正常。 

（2）环境风险防范措施 

项目根据自身实际情况建立了环境风险防范措施，设置了消防设施。 

2、配套措施落实情况 

本项目不涉及区域削减及淘汰落后产能、不涉及防护距离居民搬迁内容。 

3、其他措施落实情况 

本项目不涉及林地补偿、珍稀动植物保护、区域环境整治、相关外围工程建设情况

等。 

四、整改情况 

本项目无需要整改。 

 

 

建设单位：成都共同制管有限公司 

2022年 12月 30日 


